Elforsk - Forskning & Udvikling i effektiv energianvendelse
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Malsaetning:
Projektet havde til formal at udarbejde og udbrede et operationelt veerktaj, der kunne optimere energianvendelse i
forbindelse med pulsanodisering af aluminiumsprofiler. Man ville undersa@ge og kortleegge de forskellige driftsparame-

4 - tres indflydelse pa processens energi- og tidsforbrug. Og man ville udarbejde en operationel beregningsmodel, der
£ lao _ kunne saette radgivere og produktionsplanieeggere i stand til at drive et pulserende anodiseringsanleeg optimalt og
| of uden dyre begyndervanskeligheder.
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ind i emnet. energieffektiv og dermed, langt mere miljigvenlig made.

Maengden af anodiseret aluminium udgjorde ca. 12.000 tons i 2006 og stiger med op til 5 % éarligt, fordi aluminium
har s& mange gode egenskaber til brug i industrien, findes i rigelige maengder som naturressource og kan genbruges
naesten 100 %.

Bruttoenergiudbytte ved pulsanodisering - 60% udnyttelse
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Der ligger en masse viden i projektrapporten, som kan bruges af virksomheder, der gnsker at optimere anodiserings-
processen.

Ved en gget produktivitet pa 50 % vil energibesparelsen formentlig veere endnu sterre, fordi en reekke andre delpro-
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godsmeaengden kan . De forskellige driftsparametres indflydelse pa energiforbruget er analyseret gennem en raekke testmalinger.
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En statistisk analyse skulle danne grundlag for at udarbejde en operationel beregningsmodel for drift af anodiserings-
anlaeg. Derfor blev der gennemfart en lang rackke tests pa bestdende anlasg, der blev ombygget til pulsanodisering
for at belyse sammenhaengen mellem stramtaethed v. anodisering, spaending, pulstider, legeringsvalget samt anodi-
seringsareal (profilets udformning) ud fra en given temperatur og elektrolyt af badet.

Hovedideen var at kortleegge de forskellige parametres indflydelse pa anodisering af ensartet kundegods, sa en sam-
menligning blev mulig. Der blev kert naesten 180 forseg for forskellige parametre, og det er pa det grundlag, energi-
besparelserne er identificeret.

Udbredelse:

Projektet giver anvisning pa nogle brugbare parametre, som en lang reekke anodiseringsvirksomheder umiddelbart
kan benytte til at energioptimere driften i forbindelse med overfladebehandling af aluminiumsprofiler, og samtidig opna
en kapacitetsoptimering. Populaert sagt kan projektet bidrage til, at anodiseringsvirksomheder kan @ge outputtet med
de samme driftsomkostninger.

Der er stadig behov for at arbejde videre med at udvikle en operationel beregningsmodel, som tager hgjde for de
mange forskellige individuelle parametre.

Projektet har allerede vakt interesse international. Resultaterne af projektet er preesenteret pa konferencer for anodi-
sorer i Atlanta og Las Vegas. Resultaterne blev praesenteret pa Aluminumsmessen i DUsseldorf i 2006 og i Milano.
Det store internationale fokus skyldes formentligt, at teorien bag projektet har veeret velkendt i mange ar, men at det
ikke tidligere er eftervist i praksis. | forsommeren vil anodisarer i Danmark blive besagt med henblik pa droftelse af
mulighederne for implementering.
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